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VsSeobecné informace

[=5" Pred zadatkem montaZe si pozorné preététe tento navod.
Obsahuje informace tykajici se vlastni montaze, bezpecnosti prace,
udrzby a provozu.
Vyrobek je opatfen vyrobnim identifikaCnim Stitkem s identifikatory
zafizeni a certifikacnimi znackami, ktery slouzi k ziskani informaci o
vyrobku, objednani nahradnich dil, apod.
Nedilnou soucasti vyrobku jsou podle provedeni vyrobku tyto
dokumenty:
1. Montazni navod — ulozen v krabici *
Navod pro pouziti montaznich mérek — ulozen v krabici
Navod fidici jednotky VTA-DOOR/FM — uloZen v krabici *
Certifikat typu — pfedan pfepravci *
Dodaci list — pfedan pfepravci
Zaruka za jakost — pfedana pfepravci
ProhlaSeni o zabudovani neuplného strojniho zafizeni —
predano prepravci

Nook~whN

Polozky oznagené * jsou dostupné i na www.strojon-vytahy.cz
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Varovné symboly pouzivané v tomto navodu

Casti navodu, které je tfeba &ist zvlasté peélivé jsou oznadeny témito
symboly a vystraznymi znackami.

ST PP

Obecné nebezpedi

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
Nebezpedi vtazeni

Dulezita upozornéni

Nebezpedi zranéni osob

Nebezpeéi poSkozeni zafizeni

Ochrana zivotniho prostfedi

Dulezita upozornéni

Vyrobce neodpovida za posSkozeni vyrobku zpUsobené ftreti
osobou.

Odpovédnost vyrobce koné&i pfedanim vyrobku dopravci dle
jeho pokynu.

Dopravce stvrzuje svym podpisem kompletnost dodavky dle
dodaciho listu, celistvost baleni a prevzeti privodni
dokumentace.

Zakaznik si pfi dodani na misto ur€eni pfekontroluje
kompletnost dodavky dle dodaciho listu, celistvost baleni a
prevezme pravodni dokumentaci. Na pozdéjsi reklamace téchto
polozek nebude bran zietel.

Montaz a udrzbu smi provadét pouze proskolena osoba
s pouzitim pfisluSnych ochrannych pomilcek a technického
vybaveni.

Vyrobek smi byt montovan pouze do zafizeni, do kterych je
urcen.
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Zaruka se vztahuje pouze na originalni komponenty vyrobku,
neupravované zakaznikem.

O opravnénosti reklamace rozhoduje vyrobce.

Je zakazano jakkoliv mechanicky zasahovat do bezpeénostnich
komponent a elektrickych zafizeni vyrobku.

Pfed zahajenim praci na komponentach, které mohou byt pod
napétim se presvédCte, zda jsou odpojeny od elektrické sité a
zda je zajisténo, Ze nedojde kK jejich pfipojeni béhem praci na
nich.

PFipojeni elektrickych zafizeni muze provadét pouze opravnéna
osoba s pfislusnymi zkouskami dle platnych predpisu.

V8echny kovové (¢asti  vyrobku spojené s elektrickymi
komponentami musi byt Fadné uzemnény dle platnych
predpisU.

Vyrobce neodpovida za pfipojeni elektrickych zafizeni
V rozporu s navodem.

Pfed pfipojenim Kk siti zkontrolujte parametry elektrické sité
vzhledem k pozadavkim elektrického zafizeni.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku vyvolané jeho
neustalym vyvojem.

Vyrobce muze dle pozadavkll zakaznika dodat nahradni dily
pro starSi verze vyrobku na zakladé vyrobniho Cisla vyrobku,
pfipadné fotografie, apod. a to i pro vyrobky starsi 10 let.

Skladovani

Vyrobek skladujte v pdvodnim baleni na suchém, vétraném
misté.

Vyrobek skladujte v prostorach, které zaruluji ochranu pred
zlodéji a vandaly. Vyrobce neodpovida za poskozené a
chybéjici zbozi béhem skladovani.

Nakladani s obaly a odpady

S obaly a prostfedky slouzici k pfevozu a skladovani vyrobku
zachazejte dle platnych predpisG a moznosti: vraceni
zalohovanych palet vyrobci, separace a odevzdani obalovych
materiald do sbérnych dvord, pfipadné jejich dalSi pouziti pro
baleni a dopravu vlastnich vyrobk.
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Naradi a montazni pripravky

- K montazi vyrobku se nepouziva Zadné specialni naradi.

- U vyrobku jsou pfilozeny 2 ks montaznich mérek s navodem,
které slouzi k jednoduchému a spravnému ustaveni vzajemné
polohy kabinovych a Sachetnich dvefi.

Sada vytahovych dvefi VDTK-3K obsahuje:

1l.krabice 1 ks kompletni kabinova mechanika
1 ks otvira¢ kompletni
2 ks konzole kabinového pohonu
1 ks prahovy plech
1 ks vodici prah z Al slitiny
1 sada zachyty kfidel do prahu *
2 ks ocelové montazni mérky
1 sada spojovaci material
2. krabice 3 ks kabinova kfidla véetné drzaku kridel a kluzaki
Volné lozené 1 ks ochranna prahova deska

* U provedeni dvefi s prahem bez dutiny pro zachyt se zachyty
kridel nedodavaji.

Identifikace vyrobku:

Kazdé dvefe jsou na kabinové mechanice opatfeny vyrobnim Stitkem
se znackou shody, &islem certifikatu typu a &islem inspek&niho organu,
ktery certifikat vydal.

cranncosmeos. ( TYP:VDTK-3K ]
tovenst2o112670%  EV.C.:01000/1/2017
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Popis vyrobku:

Vytahové kabinové automatické dvefe VDTK-3K slouzi k vyplnéni,
uzavfeni a otevfeni vstupnich otvort vytahové kabiny béhem jeji jizdy.
Uzavieni a otevfeni dvefi je vykonano motoricky po vydani signélu
k odjezdu vytahové kabiny a pfi jejim pfijezdu do stanice v odjiStovacim
pasmu.

Montaz kabinovych dveri:

I3~ Predpoklady pro montaz dvefi a jejich spravnou funkci:
- proskoleni nebo opravnéni pracovnici montazni organizace
- pouzivani spravného naradi
- dodrzovani bezpec€nosti a hygieny prace
- dostate¢né tuha kabina
- vyrovnana a dobfe ukotvena voditka kabiny
- pfiméfena vule ve vedeni kabiny

Prahovy plech s vodicim prahem z Al slitiny se pfiSroubuje k podlaze
kabiny Srouby M8 tak, ze horni plocha prahu je ve vodovaze a totozna
s podlahou klece.

3" POZOR pfii dodavce prahu s dutinou na orientaci dutiny pro

zachyt: SPODNI DUTINA VODICi DRAZKY SMERUJE KA KABINE.
Osa vodiciho prahu je shodna s osou svétlé Sifky vstupu do kabiny.
Hrana vodiciho prahu bliZ k nastupisti musi byt ve vzdalenosti 30 az 35
mm od pfedpokladaného prahu $achetnich dvefi.
Poté se instaluje souose dle osy vodiciho prahu kabinovych dvefi ram
Sachetnich dvefi ve vzdalenosti prahti obou dvefi dle nejmensiho
rozméru montaznich mérek (30 mm). Prah ramu Sachetnich dvefi se
zaroven ustavi do vodorovné polohy dle vodovahy. Zarubné se
vyrovnaji do svislé polohy v obou smérech. Naméfené uhlopficky ,A"
dle obrazku nize musi byt stejné.

CE-E
NN | (| R G/

KE KABINE
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Pro automatické Sachetni dvefe nasleduje montaz S$achetni
mechaniky na ram Sachetnich dvefi souose s dvefnim otvorem do
Sachty (mél by byt zarover souosy s dveinim otvorem kabinovych
dvefi). Provede se kontrola montazni mérkou vzdalenosti mezi vodicim
prahem kabinovych dvefi a vodici listou $achetni mechaniky — 56 mm —
druhy rozmér na montazni mérce. Pokud je tato vzdalenost v pofadku,
tak na strop kabiny se instaluje souose se vstupnim otvorem do kabiny
kabinova mechanika pfes konzoly Srouby M12, tak Ze vzdalenost mezi
vodicim liStou Sachetnich dvefi a vodici liStou pojezdu kabinovych dvefi
je 75 mm — Ctvrty rozmé&r na montazni mérce.
=3~ Vodici listy pojezdd musi byt rovnobézné s prahem z Al slitiny.

56 15

(] P n
PRO E}iﬂ 1P
§ ®
100 L 8
50 41l
P om0
48.5 Dq
|
3
5 o
5
Eil
1 LfLH il
n‘ == = =
;(
90 L
| 3
) ET




Masarykovo nam. 508, 533 41 Lazné Bohdanec

”

vytahy

STROJOND

Do drazek vodiciho prahu, pokud jsou pfedepsany pro dané provedeni
dvefi, se nejdfive navléknou plechové zachyty dle obrazku nize. Poté
se montuji kfidla kabinovych dvefi, tak ze se nasadi kluzaky do drazek
vodici prahu, drzaky kfidel se pfiklopi na voziky pojezdu a dotahnou se
matice M8. Montazni mezera mezi vodicim prahem a kfidly je 5 mm,
sefizuje se na drzacich kfidel, a vzajemna vzdalenost mezi kfidly je 5
mm, mezi kifidlem a zarubni 5 mm. Mezera musi byt stejna v celé vysce
kfidel. Pokud jsou po rozbaleni kfidla do ,vrtule®, hrozi vétSi odpor proti
pohybu b&éhem otevirani a zavirani, tak se musi srovnat po montazi na
pojezdové voziky. Demontuji se kluzaky a kfidlo pfreto€i na opacnou
stranu nez je deformovano. Po srovnani se zpét namontuji kluzaky
vCetné montaznich podlozek. Nakonec, pokud je pfedepsano pro dané
provedeni dvefi, se na vyztuhu kfidla s kluzdky upevni zachyty.
Nastavuji se mezerou 1,5 mm od stény drazky vodiciho prahu. Rychlé
kfidlo (jezdi celou Sifku dvefi) je pak zaroven s vnéjsi hranou vodiciho
prahu a zaruben pfejizdi o 14,5 mm. Spodni hrana kfidel musi byt
rovnobézna s drazkami na prahu. To je zajis§téno podlozkami pod Cepy
silonovych vodic¢ll. Pokud se tyto podlozky demontuji, kfidlo se
dorovnava obtiznéiji.

u;[%j N
U550
L JC L L7
| . | .

Kfidla a pojezdové voziky musi byt ve svislé poloze. Pokud tomu tak
neni, tak pravdépodobné nejsou kabinové zarubné ve svislé poloze. P¥i
otevieni dvefi musi byt kfidla zaroven s kabinovymi zarubnémi. Jejich
srovnani se provadi po uvolnéni matic M8 na drzacich kFidel,
posunutim kfidla do spravné polohy a opétovnym dotazenim. Po
uzavieni dvefi na sebe kfidla doléhaji s pfiznanou sparou cca 2 mm
(vySka dorazl v jednom kfidle), stejnou v celé vySce kfidel. Drzaky

-9-
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kifidel jsou na vozicich pojezdu ze strany prostoru mezi dvefmi.
K prahovému plechu se pfiSroubuje ochranna prahova deska. Ta se
zajisti proti chvéni konzolami do pfipravenych otvord. Pro plynulejsi
chod dvefi doporu€ujeme po osazeni kfidly zkontrolovat spodni kladky
pojezdll na vodici listé tak, aby s kladkami $lo volné otacet, ale svisla
vule mezi nimi a vodici litou byla max. 0,1 mm.

Ecoentricity: 2,5 mm.

¥ Pozice zavienych a otevienych dvefi je nastavena dorazy z vyrobniho
zavodu.

Po pfipojeni fidici jednotky k napéti a naéteni drahy dvefi (cvicna jizda)
se namontuje a sefidi otvira¢ na pojezdovém voziku tak, aby spravné
odjistoval hdkové uzavéry automatickych Sachetnich dvefi a zaroven se
musi pohybovat aZ krajnich poloh. Zkontroluje se, Ze nelze otevfit
kabinové dvefe pokud nejsou odklanéci kfivky otvirate mezi kladkami
hakové uzavéry. Nakonec se k odemykacimu mechanismu otviraCe
pfipevni lanko pro odjistovani pfi vyprostovani. Jeho druhy konec se
zavlékne do plechového drzaku s pruzinou upevnéného ke svislé
vyztuze kfidla. Pruzina by méla lanko napinat tak, aby vahadlo otvirace
nebylo pfizvedavano. Lanko je k plechovému drzaku vedeno tak, aby
nezasahovalo do drahy dvefni uzavérky Sachetnich dvefi.

=3~ Navod pro Fizeni dvefi VTA-DOOR/FM je vydan samostatné.

-10 -
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Kontrola provozuschopnosti

Kontrola provozuschopnosti se provadi po montazi a pfi kazdé revizi
vytahu v intervalech dle typu vytahu a druhu zkousky (viz. CSN),
nejméné vSak 1x ro¢né.
Kontroluje se:
- usazeni dvefi v sestavé kabiny
- kompletnost dvefi
- kompletnost a celistvost dilu dveiniho otvirace
- o0sazeni a pevnost spoju pozarnich zamku na otviracich
hranach kridel u provedeni dvefi bez zachytl v prahu
- spravna funkce dvefi
- spravna funkce dveiniho otvirace
- plynuly chod dvefi po vodicich liStach, bez vzajemného
zachytavani pohybujicich se ¢asti, dojezdy do krajnich poloh
- napnuti lanek, nesméji byt poSkozena, volna ani pfepnuté
- mechanické poskozeni, opotfebeni kluzakl, opotfebeni kladek
- osazeni vSech pfedepsanych zachytt na kfidlech a
pojezdovych vozicich, pokud jsou pFedepsany pro dané
provedeni dvefi
- dotazeni vSech Sroubovych spoju utahovacimi momenty
vS§eobecné doporuc¢enymi pro jednotlivé velikosti spoja
- stav dvernich kfidel — neporusenost svar(
- mezery mezi kfidly a zarubnémi — max. 6 mm
- mezery mezi kfidly — max. 6 mm
- celistvost elektrickych zafizeni
- neporuSenost izolace vodi€¢l a provedeni jejich zapojeni dle
platnych norem
- spoje uzemnéni
- pritomnost vSech §titkl s pozadovanymi informace o dvefich

Tyto kontroly provadi opravnény pracovnik montazni nebo servisni
organizace urceny k provadéni téchto prohlidek.

-11 -
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Udrzba kabinovych dvefi

Po montazi provést ocisténi znecisténych €asti kabinovych dvefi béhem
montaze dle pokynu nize. Pokud je nutno, tak promazat mista, kde byly
dverfe Cistény a patfi k mazacim mistim. Zakladni promazani dvefi je
provedeno ve vyrobnim zavodé. Po montazi pfed uvedenim do uzivani
chranit pfed znecisténim pfi dokon€ovacich pracich v Sachté.

Cisténi kabinovych dvefi

I~ Musi pfedchazet kazdému mazani. Pravidelné kontrolovat Cdistotu
vodicich list a prahu. Povrch vodicich list pfipadné otfit do sucha a
z prahu odstranit hrubé necistoty.

Mazani kabinovych dveri

Nejméné 1x rocné mazat vSechny pohyblivé dily (otvira¢, napinaci
femenice, atd.) mazacim tukem, ktery odpovida charakteru prostfedi a
druhu provozu. Mazaci interval je nutné umérné zkratit pfi pouziti dvefi
ve vlhkém nebo prasném prostfedi.

=¥~ Pro mazani femenu doporuéujeme sprej na bazi teflonu.

=" POZOR! Vodici ligty, drazky vodiciho hlinikového, pfipadné femen se
nedoporucuji vilbec mazat nebo béznymi mazivy. Pro spravnou funkci
dvefi je stali udrZovat v Cistoté setfenim suchym hadrem, pfipadné
drazky prahu vysatim vysavaéem. V pfipadé nutnosti mazani Ize pouZzit
sucha maziva ve spreji na bazi teflonu. Po namazani béZznymi mazivy
se na funkéni plochy lepi necistoty a dvefe maji nepravidelny chod a
jsou hlu¢né.

=" POZOR! Kazda kontrola, oprava musi byt zaznamenana do Knihy
vytahu.
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